FICHAS TECNICAS

Compatible con todas las soldaduras en pasta de AIM
Excelente opcién de reemplazo para alcohol isopropilico
Mejora el rendimiento y la vida de la pasta

Para aplicacion a mano o0 maquina

Reduce la frecuencia de limpieza

Reduce la obstruccion en la apertura
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DJAW-10 es limpiador de esténciles, compatible con todas las
soldaduras en pasta no-clean y solubles en agua de AIM. DJAW-
10 esta formulado para aplicaciones de limpieza manual o para uso
con un limpiador automatico de esténcil externo o en el equipo de
impresion de pasta. DJAW-10 ha demostrado que reduce el secado
de la soldadura en pasta y mejora la accion de liberacion de pasta a
través de las aperturas mas finas. El uso de DJAW-10 puede reducir
el ciclo de limpieza hasta un 50% en comparacion con el uso de
alcohol isopropilico solamente. DJAW-10 tiene un tiempo de
secado rapido y deja residuos minimos. DJAW-10 esta disponible
en contenedores de 1, 5 y 55 galones.

Propiedad

Especificacion

Apariencia y olor

Liquido claro, inodoro

Gravedad especifica 0.79 tipico
Punto de ebullicion 133°C (272°F)
pH 6.54 tipico

DJAW-10 se envia listo para usarse. No se requiere mezclar ni
diluir. Para aplicaciones a mano, rocié DJAW-10 en pequefias
cantidades en un pafio sin pelusas, no lo rocié directamente en el
esténcil. No lo aplique en exceso ya que esto puede causar
problemas con la pasta. Para aplicaciones en maquina, llene el
depdsito de acuerdo a las instrucciones del fabricante. Evite la
sobresaturacion del limpiador. Si lo aplicé en exceso, limpie todo
exceso de DJAW-10 del esténcil antes de proceder. Los PCB y
componentes pueden ser sumergidos o limpiados con DJAW-10 de
manera totalmente segura.

CONDICIONESDEUSO

Solder plus Support
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Parametro Tiempo | Temperatura
Vida util 2 afios A temperatura ambiente

DJAW-10 tiene una vida Util de un 2 afio cuando se almacena
a temperatura ambiente y sellado. Almacenar lejos de éareas
calientes y de la luz solar, ya que puede degradar el producto.
Volver a tapar o sellar cualquier contenedor abierto para su
conservacion. Se recomienda un rango de temperatura de 4°C
- 40°C (40 - 100 ° F) para su almacenamiento. No mezcle en
el mismo contenedor productos quimicos nuevos con los ya
utilizados.

Usar con ventilacién adecuada y equipo de proteccion
personal de acuerdo a las normas de seguridad de su compafifa.
Consulte la Hoja de Datos de Seguridad para informacion
especifica de emergencia. Los desechos impregnados con flux
deberan ser colocados en contenedores especiales de acuerdo
a las normas de seguridad de su compafiia.
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